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Palette en carton ondule, et flan predecoupe pour la confection de ladlte palette. 

^7) Dans ladlte palette, une plaque de support (10) com- 
prend deux panneaux (16, 18) en carton ondul6 senslble- 
ment de m&mes dimensions, superposes avec concor- 
dance superficielle, et pr4sentant des elements 
d'emboltement qui assurent la cohesion desdits panneaux 
(16, Id), d^passent da la face inf^rieure (40) de la plaque 
de support (10) et assurent la retenue d'une parde de base 
(12) conslstant en une boite semi-plide enfilable sur tesdits 
elements d'emboTtement, sur lesquals elle est autobloca- 
ble. 
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PALETTE EN CARTON ONDULE, 
CONFECTION DE 


ET FLAN PREDECOUPE POUR LA 
LADITE PALETTE 


La presente invention se rapporte a une palette en carton 
ondule, comprenant une plaque de support et au moins une parti 
de base faisant saillie au-dela de cette derniere. 

L'invention concerne, par ailleurs, un flan predecoupe 
pour la confection de ladite palette. 

D'apres I'etat de la technique, il est connu de fabriquer 
des palettes en du carton ondule. Par rapport aux palettes tra 
ditionnelles en bois, une palette de ce type offre I'avantage 
d'un enlevement simple apres usage. Elle peut etre eliminee 
sans nuisances a 1 ' envi ronnement , et peut notamment etre affec 
tee a un recyclage du papier. 

Dans la palette connue en carton ondule, un inconvenient 
consiste en ce que ses parties de base sont durablement fixees 
a la plaque de support, par agrafage manuel . De ce fait, 1 'as- 
semblage de la palette reclame une grande somme de travail et 
le stockage de palettes, en tant que reserve ou 3 titre provi- 
soire jusqu'a 1 ' enl evement , exige beaucoup de place, Les agra- 
fes representent un ind§sirable corps gtranger lors du retrai- 
tement du carton ondule. 

L'invention a pour objet de fournir une palette du type 
mentionn§ en introduction, constituee excl usi vement de carton 
ondule, sans aucune substance etrangere, qui soit de forme sta 
ble, presente une grande force portante, puisse etre assemblee 
de maniere simple et sans moyens auxiliaires, et puisse etre 
stockge provi soi rement apres usage, avec faible encombrement , 
pour etre finalement eliminee sans nuisances 3 1 * envi ronnemen t 

Conformement a l*invention, cet objet est atteint grace a 
une palette du type prgcitS, caractgris§e par le fait que la 
plaque de support est constituee de deux panneaux en carton 
ondule presentant pour I'essentiel les memes dimensions, ap- 
pliques 1 'un sur 1 'autre avec concordance superf iciel le, et 
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sur lesquels sont menages des elements d 'emboi tement qui assu- 
rent la cohesion desdits panneaux en carton ondule, depassent 
de la face infeneure de la plaque de support dans la position 
emboitee, et forment un systeme de retenue de la partie de ba- 
5 se, laquelle consiste en une boTte serai-plige qui peut etre 
enfilee sur les elements saillants d ' emboi tement et est ferme- 
ment retenue, sur ces derniers, par autoblocage. 

Le fond de la boite semi-pliee forme une surface d'asslse 
i ni nterrompue de la partie de base. Cela s'avere avantageux 

10 pour le transport de la palette sur une piste a rouleaux ou 
dispositif similaire. 

En vue de garantir une aptitude la plus grande possible 
de la plaque de support 3 supporter des charges, les deux pan- 
neaux en carton ondule sont de preference mutuellement orien- 

15 t§s de fagon telle que le sens des ondulations du panneau su- 
perieur en carton ondule s'etende trans ver sal ement par rapport 
au sens des ondulations du panneau inferieur en carton ondul§. 

Des rabats venus sol i dai rement de decoupage, prevus de 
preference en tant qu'elements d * emboi tement sur les panneaux 

20 superieur et inferieur en carton ondule, sont relies au pan- 
neau en carton ondule par 1 ' i nterm§di ai re de pliures, et peu- 
vent etre deployes de fagon telle que les rabats des deux pan- 
neaux en carton ondulg fassent saillie au-delS de la face in- 
ferieure de la plaque de support et forment un cadre ferrae sur 

25 le pourtour, et mater i al isant un systeme de retenue d'une par- 
tie de base. Ce mode d ' emboitement garantit un agenceraent 
structure! particul ierement stable et une cohesion sure des 
panneaux les uns avec les autres, et avec la ou les partie(s) 
de base. ' 

30 Une variante preferen tiell e de 1 'invention prevoit que 

les rabats soient pour I'essentiel rectangul ai res et soient 
separes, des panneaux en carton ondul§, par des pliures paral- 
leles et par un bord central de rencontre a d§coupage ininter- 
rompu, s'etendant transversal ement par rapport aux sens des 

35 ondulations desdits panneaux en carton ondule ; et que, a 

I'etat d§ployg, les rabats de chaque panneau consid§r§ en car- 
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ton ondule forraent les parois laterales d'un cadre rectangu- 
laire, mutuenement opposees et adjacentes aux rabats de 1 'au- 
tre panneau en carton ondule. Dans cette forme de realisation, 
tous les rabats du cadre dress§ presentent une cannelure ver- 
5 ticale, si bien que ledit cadre confere un support optimal. 

Des moyens d * emboi tement 5 cooperation reciproque peuvent 
etre menages sur les bords transversaux des rabats des deux 
panneaux en carton ondule, moyens a I'aide desquels lesdits 
rabats peuvent etre verrouillgs les uns sur les autres a I'etat 

10 deploye. Cette variante de 1 'invention prodigue I'avantage con- 
sistant en ce que le cadre est maintenu coherent et est stabi- 
lise sur le pourtour, et forme un systSme de retenue particu- 
lierement robuste pour une partie de base. Dans une forme de 
realisation techni quement preferentiel le du point de vue fabri- 

15 cation, des onglets centraux sont menages en tant que moyens 
d 'emboi tement sur les bords transversaux des rabats de I'un 
des panneaux en carton ondul§, et les bords transversaux des 
rabats de 1 'autre panneau en carton ondule comportent des 
§chancrures dans lesquelles lesdits onglets p§netrent avec ef- 

20 fet d ' emboTtement . 

En vue de simplifier davantage encore le montage manuel , 
il peut etre prevu, sur les bords 1 ongi tudinaux des rabats, un 
orifice de prehension en particulier central, de preference 
semi-circul aire et obtenu par rupture d'une configuration poin- 

25 gonn§e notamment centrale, de pr&fgrence circulaire et prati- 
quee a la rencontre desdits rabats. 

La boite semi-pli§e de la partie de base est prgf §rentiel - 
leraent repliee a partir d'un flan predecoupe distinct. De pre- 
ference, la configuration de base et la hauteur de 1 'ouverture 

30 de la boTte coincident pour I'essentiel avec celles du cadre, 
de telle sorte que la boite semi-pliee coiffe integral ement 
ledit cadre au stade de I'enfilement et vienne s'appliquer, par 
les bords superieurs de ses parois laterales, contre la face 
inferieure de la plaque de support. Dans cette variante de rea- 

35 lisation, la boite semi-pli§e remplit elle aussi une fonction 
de support. Le cadre est additionnel lement stabilise grace a 
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la boite semi-pliee qui 1e coiffe, de sorte que des forces de 
ci sai 1 1 ement agissant sur la partie de base sont impeccabi ement 
absorbees . 

Dans une variante de 1 'invention techniquement preferen- 
5 tielle du point de vue maniement, la plaque de support est rec- 
tangulaire, de preference avec les cotes du format europeen 
80 cm X 120 cm. II est possible de rapporter, sur la plaque de 
support, plusieurs parties de base d'un meme flan pr§d§coup§, 
de prifgrence au nombre de six, entre lesquelles subsistent, 
10 en concordance avec la norme europeenne, des interstices desti- 
nes a saisir la palette par-dessous a I'aide d'une gerbeuse a 
fouche, d'un chariot elevateur ou d'un engin similaire. 

Les deux panneaux en carton ondule et les parties de base 
possedent des flans pr§dgcoup§s respecti vement propres qui peu- 
15 vent etre fabriques de mani§re simple et a peu de frais, et 
peuvent etre raontes a la main de manigre ais§e, pour former 
une palette, sans de quelconques moyens auxiliaires ni mise en 
oeuvre de materiaux etrangers. Lorsque la palette est congue 
jetable, elle peut, apr&s usage, etre de nouveau dgpliee d'une 
20 mani§re tout aussi aisee, et etre stockee avec faible encombre- 
ment jusqu'a son enlevement, 

L'invention va i present etre decrite plus en detail a 
titre d'exemple nullement limitatif, en regard des dessins an- 
nexes sur lesquels : 
25 la figure 1 est la vue en perspective d'une palette en 

carton ondule, comprenant une plaque de support constitute de 
deux panneaux en carton ondule, ainsi que six parties de base 
de realisations identiques ; 

la figure 2 est une coupe de la palette, selon la ligne 
30 II-II de la figure 1 ; 

la figure 3 est une vue en plan du flan en carton pr§d§- 
coup§ d'une partie de base ; 

la figure 4 est une vue en plan du flan predecoupe du pan- 
neau superieur en carton ondul§ de la plaque de support ; et 
35 la figure 5 est une vue en plan du flan predecoupe du 

panneau inferieur en carton ondule de la plaque de support. 
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La palette illustree sur 1a figure 1 comprend une plaque 
de support 10 de configuration de base rectangul ai re , au for- 
mat europ§en prgsentant les cotes 80 cm x 120 cm, et six par- 
ties de base 12 sensiblement carrees qui sont agencees avec 
5 espacement en deux rangees de trois, paral 1 el ement aux cotes 
longi tudinaux 14 de la plaque de support 10, a la face infe- 
rieure 40 de cette derniere. La plaque de support 10 se compo- 
se de deux panneaux 16, 18 en carton ondule de memes dimen- 
sions, appliqu§s I'un sur 1 'autre avec concordance superfi- 

10 cielle, et dont chacun possede son propre flan predecoupe. Les 
sens des ondulations 20, 22 des deux panneaux 16, 18 s'eten- 
dent transversal ement I'un par rapport a 1 'autre, c'est-a-dire 
paral 1 el ement aux cotes transversaux de la plaque de support 
10 dans le cas du panneau 5up§rieur 16, et paral 1 el ement aux 

15 cotes 1 ongi tudinaux 14 dans le cas du panneau inferieur 18. 

Les flans predecoupes des panneaux superieur 16 (cf. figure 4) 
et inferieur 18 (cf. figure 5) comportent, aux six emplacements 
de montage des parties de base 12, deux rabats rectangul ai res 
respectifs 24, 26 qui sont venus sol i dai rement et sp§culaire- 

20 ment de decoupage, et dont la surface de base commune corres- 
pond a celle d'une partie de base 12. Les rabats 24 du panneau 
sup§rieur 16 sont d§cales de 90° par rapport aux rabats 26 du 
panneau inferieur 18. 

Les rabats 24, 26 sont relies au panneau 16, 18 considere, 

25 sur I'un de leurs cotes 1 ongi tudi naux , par I'entremise d'une 
pliure 28, 30 s'etendant trans ver sal ement par rapport au sens 
des ondulations dudit panneau 16, 18. Deux orifices semi-cir- 
culaires de prehension 36, 38, menages specul ai rement en re- 
gard I'un de 1 'autre au centre de bords 1 ongi tudi naux de ren- 

30 contre 32, 34 entre les rabats 24, 26 mutuellement opposes, 

sont obtenus par rupture d'une configuration poingonnee 82 de 
forme ronde, occupant une position centrale. Les orifices de 
prehension 36, 38 facilitent le deploiement des rabats 24, 26. 
Aux emplacements de montage des parties de base 12, lors- 

35 que les rabats sup§rieurs 24 et infgrieurs 26 sont replies de 
90*" en direction de la face inferieure 40 de la plaque de sup- 
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port, les deux rabats 24 du panneau superieur 16 en carton on- 
dul§, qui se font mutuellement face, viennent se placer entre 
les deux rabats 25 du panneau inferieur 18 en carton ondulg, 
se faisant mutuellement face, si bien qu'un rabat superieur 24 
5 et un rabat infgrieur 26 se rencontrent mutuellement en alter- 
nance, a angle droit, par leurs bords transversaux 44, 50. Dans 
cette position, les deux rabats 24, 26 forment un cadre rectan- 
gulaire 42 fermg sur le pourtour, dgpassant de la face infe- 
rieure 40 de la plaque de support, et mater i al i sant un systeme 

10 de retenue d'une partie de base 12. Des onglets centraux 46, 

menages sur les bords transversaux 44 des rabats inffirieurs 26, 
s'emboTtent dans des echancrures correspondantes 48 pratiquees 
sur les bords transversaux 50 des rabats sup§rieurs 24, et as- 
surent par consequent la cohesion entre le cadre 42 et les pan- 

15 neaux 15, 18. II y a concordance entre les sens des ondulations 
des quatre rabats 24, 26 replies pour former le cadre 42. Ce 
cadre 42 presente une cannelure ver ti cal ement ininterrompue, 
et exerce de ce fait une fonction de support optimale. 

Une boite rectangul aire semi-pliee de taille adequate en- 

20 filee, en tant que partie de base, sur chacun des six cadres 
rectangul ai res 42 faisant saillie au-deia de la face inferieu- 
re 40 de la plaque de support, est fermement retenue par auto- 
blocage sur chaque cadre 42 et assure une stabilisation addi- 
tionnelle de ce dernier. 

25 Les six boites semi-pliees sont de realisations identi- 

ques, et possgdent toutes un propre flan pr€d#coupg. Comme il- 
lustre sur la figure 3, le flan predecoupe consiste en une 
plaque de fond rectangul aire 52, sur laquelle s'articulent 
quatre parois laterales 54, 56 de meme hauteur. Des volets 60, 

30 fagonnes sur les bords transversaux 58 des deux parois late- 
rales longitudinales 54, peuvent etre coudgs 5 90° vers I'in- 
terieur de la boTte, lorsque lesdites parois 54 sont dressees, 
si bien qu'ils viennent s'appliquer contre les parois latera- 
les transversal es 56 dress§es. Les volets 60 sont en vis-a-vis 

35 mutuel avec faible espacement, sur la verticale passant par le 
centre des parois laterales transversal es 56, et ils viennent 
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affleurer verti calement des bords supen'eurs 62 desdites pa- 
rois 56. 

Une patte respective 64 mgnagge, sur les bords superieurs 
62 des parois laterales transversal es 56, par deux pliures 
5 longi tudi nal es 78 dont 1 "espacement correspond au double de 
I'epaisseur du materiau, peut etre coudee a 180** vers Vinte- 
rieur de la boite et occupe environ les deux tiers de la hau- 
teur desdites parois transversal es . Un onglet respectif 68, 
&labor§ sur un bord transversal 56 de cette patte 64, s'fitend 

10 approximati vement du centre dudit bord transversal 66 jusqu'a 
un bord longitudinal externe 70 de ladite patte 64. Lorsque 
les pattes 64 sont rabattues, les onglets 68 penetrent dans 
des echancrures adequates 72 speci al ement prevues a cet effet 
sur les parois laterales 1 ongi tudi nal es 54 1 imi trophes , et ils 

15 assu jetti ssent mutuellement lesdites parois par emboi tement . 
Une patte suppl ementai re 75, articulee sur un bord superieur 
74 de chaque paroi latSrale 1 ongi tudi nal e 54, peut etre repliee 
de 180° vers I'interieur de la boite, en contact avec la paroi 
laterale longitudinale 54 respecti vement associ§e. La largeur 

20 des pattes 76 presente un leger surdimensionnement, de sorte 
que lesdites pattes sont fermement retenues par autoblocage 
sur la paroi lat§rale longitudinale 54, et stabilisent les on- 
glets 68 dans leur position d ' emboi tement . Une nervure de ma- 
teriau 80, orientee vers le haut entre les pliures longitudi- 

25 nales 78, s*§tend a la hauteur des bords sup§rieurs des parois 
laterales 1 ongi tudinal es 54. 

L'ouverture de la boite semi-pliSe dressee possede la me- 
me hauteur que chacun des cadres 42 depassant de la face infe- 
rieure 40 de la plaque de support. Les configurations de base 

30 de la boite et du cadre 42 sont mutuel 1 ement harmoni sees de 

fagon telle que ladite boite puisse etre enfilee sur ledit ca- 
dre 42, et soit fermement retenue sur ce dernier par autoblo- 
cage. A I'etat enfile, ladite boite est en butee contre la fa- 
ce inferieure 40 de la plaque de support par les bords sup§- 

35 rieurs 62, 74 de ses parois laterales 56, 54. Ainsi, cette 

boTte remplit egalement une fonction de support. Sa plaque de 
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fond 52 materialise la surface d'assise de la partie de base 
12. 

n va de soi que de norabreuses modifications peuvent etre 
apportees a 1 'invention telle que decrite et representee, sans 
5 sortir de son cadre. 
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-REVENDICATIONS- 

1. Palette en carton ondul§, comprenant une plaque de sup- 
port et au moins une partie de base faisant saillie au-delS de 
cette derniere, palette caracterlsee par le fait que la plaque 
de support (10) est constituee de deux panneaux (16, 18) en 
5 carton ondule presentant pour l*essentiel les raemes dimensions, 
appliques I'un sur 1 'autre avec concordance superf i ciel 1 e, et 
sur lesquels sont m§nag§s des elements d ' emboTtement qui assu- 
rent la cohesion desdits panneaux (16, 18) en carton ondule, 
depassent de la face Inferieure (40) de la plaque de support 
10 (10) dans la position emboitSe, et forment un syst&me de rete- 
nue de la partie de base (12), laquelle consiste en une boite 
semi-pliee qui peut etre enfilee sur les elements saillants 
d 'emboi tement et est fermement retenue, sur ces derniers, par 
autobl ocage . 

15 2. Palette selon la revendication 1, caract§risee par le 

fait que le sens des ondulations (20) du panneau superieur (16) 
en carton ondule s*etend trans versa! ement par rapport au sens 
des ondulations (22) du panneau inferieur (18) en carton ondule. 
3. Palette selon la revendication 1 ou 2, caracterisee par 

20 le fait que des rabats (24, 26) venus sol i dai rement de d§cou- 

page, prevus en tant qu'elements d ' emboi tement sur les panneaux 
superieur (16) et inferieur (18) en carton ondulg, sont reli&s 
au panneau (16, 18) en carton ondule par 1 ' intermediaire de 
pliures (28), et peuvent etre deployes de fafon telle que les 

25 rabats (24, 26) des deux panneaux (16, 18) en carton ondul§ 

fassent saillie au-dela de la face inferieure (40) de la pla- 
que de support (10) et forment un cadre (42) ferme sur le pour- 
tour, et matSri al i sant un syst§me de retenue d'une partie de 
base (12). 

30 4. Palette selon I'une quelconque des revendi cati ons 1 a 

3, caracterisee par le fait que les rabats (24, 26) sont pour 
I'essentiel rectangul ai res et sont separes, des panneaux (16, 
18) en carton ondul§, par des pliures parall§les (28, 30) et 
par un bord central de rencontre (32, 34) a decoupage ininter- 
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rompu, s'etendant transversal ement par rapport aux sens des 
ondulations (20, 22) desdits panneaux (16, 18) en carton ondu- 
le ; et par le fait que, a I'etat deploye, les rabats (24, 25) 
de chaque panneau considere (16, 18) en carton ondule forment 
5 les parois laterales d'un cadre rectangul ai re (42), mutuelle- 
ment opposees et adjacentes aux rabats (24, 26) de 1 "autre 
panneau (16, 18) en carton ondule. 

5. Palette selon I'une quelconque des revendi cati ons 1 a 

4, caracterisee par le fait que des moyens d'emboi teraent a 

10 cooperation reciproque sont menages sur les bords transversaux 
(44, 50) des rabats (24, 26) des deux panneaux (16, 18) en car- 
ton ondule, moyens a I'aide desquels lesdits rabats (24, 26) 
peuvent etre verrouilles les uns sur les autres a Vetat de- 
ploye. 

15 6. Palette selon I'une quelconque des revendi cati ons 1 a 

5, caract§risee par le fait que des onglets centraux (46) sont 
menages sur les bords transversaux (44) des rabats (26) de I'un 
(18) des panneaux en carton ondule, et les bords transversaux 
(50) des rabats (24) de 1 'autre panneau (16) en carton ondule 

20 comportent des echancrures (48) dans lesquelles lesdits onglets 
(46) p§ngtrent avec effet d 'emboitement . 

7. Palette selon I'une quelconque des revendications 1 a 

6, caracterisee par la presence, sur les bords 1 ongi tudi naux 
(32, 34) des rabats (24, 26), d'un orifice de prehension (36, 

25 38) en particulier central, de preference semi-circul aire et 
obtenu par rupture d'une configuration poingonnge (82) notam- 
ment centrale, de preference circulaire et pratiquee a la ren- 
contre (32, 34) desdits rabats (24, 26). 

8. Palette selon I'une quelconque des revendications 1 a 
30 7, caracterisee par le fait que la boite semi-pliee de la par- 
tie de base (12) est repli§e a partir d'un flan pr§d§coup§ dis- 
tinct ; et par le fait que la configuration de base et la hau- 
teur de I'ouverture de la boite coincident pour 1 'essentiel 
avec celles du cadre (42), de telle sorte que la boite semi- 

35 pliee coiffe integralement ledit cadre (42) au stade de I'en- 

filement et vienne s'appliquer, par les bords superieurs (62, 74) 
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de ses parois laterales (54, 56), centre la face inf§rieure 
(40) de la plaque de support (10), 

9. Palette selon I'une quelconque des revendications 1 a 
8, caracterisee par le fait que la plaque de support (10) est 

5 rectangulaire, de preference avec les cotes du format europeen 
80 cm X 120 cm ; et par le fait que plusieurs, de preference 
six parties de base (12) d'un meme flan predecoupe, peuvent 
etre rapportees sur la plaque de support (10). 

10. Flan pr§dgcoupg pour la confection d'un panneau (16, 
10 18) en carton ondule d'une palette selon I'une quelconque des 

revendications 15 9, 

11. Flan predecoupe pour la confection d'une partie de 
base (12) d'une palette selon I'une quelconque des revendica- 
tions 15 9. 
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